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KRYTEX MOTO
Salutan pelindung komposit untuk motosikal

Pembungkusan: 50 ml

Salutan pelindung komposit untuk motosikal: menambah kilauan dan kedalaman warna pada
bahagian bercat dan menjadikan permukaan lebih licin; juga sesuai untuk vinil dan plastik.

C I R I  U T A M A

S P E S I F I K A S I

Sudut sentuhan 115°

Ketahanan sehingga 6 bulan

Kadar penggunaan 3–4 ml/m²

Kegunaan Motosikal

Tempoh pengerasan sebelum
penyerahan

≥ 6–8 h

Isi padu 50 ml

C A R A  P E N G G U N A A N

K O M P O S I S I  &  P E N Y I M P A N A N

Komposisi Pelarut alkana, hidrokarbon berfluorin, silika trimetilasi, aminosilikon, poliorganosiloksana,
tetraetoksisilana.

Jangka hayat
simpanan

60 bulan

Penyimpanan Simpan dalam bekas asal yang ditutup rapat di tempat kering pada suhu 0…+25 °C, jauh daripada cahaya
matahari langsung. Jangan gunakan selepas tarikh luput.

Data adalah berdasarkan ujian makmal dan pengalaman praktikal serta diberikan sebagai
rujukan. Hasil sebenar bergantung pada keadaan permukaan, keadaan aplikasi dan
penjagaan. Uji pada kawasan yang tidak ketara sebelum digunakan.

KRYTEX · krytex.world
Pengeluar: Guangzhou Keruitai Daily Chemical
Technology Co., Ltd.
Wakil di Eropah: AR PRO Partners OÜ, Tallinn

Menjadikan permukaan lebih licin.
Mengurangkan pengumpulan kotoran dan memudahkan
pembersihan.
Sesuai untuk bahagian vinil dan plastik.

Melindungi bahagian bercat daripada UV.
Mengurangkan risiko kerosakan akibat bahan kimia cucian
kereta yang keras dan kakitangan yang tidak mahir.
Meningkatkan kilauan, kedalaman dan kekayaan warna
bahagian bercat.

Cucian dua fasa; tanggalkan tar, kesan minyak dan habuk besi, kemudian gunakan clay pada cat untuk mengangkat sisa
pencemaran.

01

Gilap cat.02
Nyahgris dengan teliti menggunakan KRYTEX DEGREASER.03
Muatkan aplikator dengan 10–15 titis; tambah 3–5 titis semasa kerja.04
Sapukan pada bahagian kecil dengan corak bersilang.05
Dalam masa 10 s, apabila salutan mula membentuk titisan, gilap hingga berkilat dengan mikrofiber yang bersih dan kering
menggunakan tekanan sederhana.

06

Tindihkan bahagian seterusnya dan gilap kawasan tindihan dengan teliti.07
Biarkan mengeras sekurang-kurangnya 6–8 jam sebelum motosikal diserahkan.08
Lakukan kerja pada suhu 15–25 °C dan kelembapan tidak melebihi 60%, jauh daripada cahaya matahari langsung dan air.09


